TEKNIK DENTAL - Tegra mp 1500 Zirkon Sinter Firin Kullanma
Klavuzu

1.0 ONSOz

Tegra MP1500'U tercih ettiginiz icin tesekkirler! MP1500'G daha iyi tanimak
ve cihazinizin daha guvenli ve uzun é6muarla olmasi igin bu klavuzu okumanizi
tavsiye ediyoruz.

Cihazinizin dolap iglerine konulmamasi ve acik masa usttnde calistirilmasi,
elektrik baglantisinin dogrudan duvar prizinden alinmasi ve goklu priz
kullanilmamasi emniyet agisindan gereklidir.

Sigorta baglantisinda 20 amperlik bir sigorta kullaniimasi tavsiye
ediyoruz. Eger ayni sigorta Gzerinden yik ceken baska bir cihaz
calistiriliyorsa sigorta amper degerinin arttiriimasi gereklidir.

Tegra MP1500 Sinter firininin en édnemli 6zelliklerinden biri elektrik
kesilmelerinde cihazinizin gerek 1sitma gerekse sogutma asamalarinda o anki
bulundugu 1sidan devam etmesidir.

Resistanslarin 6mrua agisindan firin i1sisi 200 derecenin altina dismeden firin
kapagdinin acilmamasi, firin'a basla(start) komutu verilmeden dnce kapak alt
ve Ust kilit pimlerinin yerlerine oturdugundan emin olunmasi rica olunur.

(1 ve 6) tuslarina ayni anda bastiginizda FAN BASLAMA, FAN BITIS ISISI VE
KALIBRASYON ayarlarini géreceksiniz. Emniyet acisindan bu ayarlari
degistirmemeniz rica olunur. Firininiz 6zel 6lgim cihazlariyla kalibre
edilmistir. Bu bdlimdeki parametrelerin sadece Uretici firma tavsiyesi

ile degistririlmesi rica olunur.

1.1 TEKNIK BILGILER

Agirlik: kg
Yikseklik: 73cm
En: 31cm
Derinlik: 45cm

1.2 PROGRAMLAMA

Finninizin 10 adet program kapasitesi vardir. Her program 10 adet 1sitma 10
adet sogutma adimlarindan (step) olusur. Her adimda, firinin ulasmasi
gereken 1s1, 1 dakikadaki is1 artisi(max.10 derece C) ve isiya ulastiktan
sonraki bekleme siresi olarak 3 parametreden olusmaktadir. Kullanici hedef
Istya ulasmak icin (Max1500 derece/C) tek bir adim veya istegine gore bir



ka¢ adim programlayabilir ve bu da yukarida belirtildigi gibi max 10
adimdir. Kullanilmayan adimlardaki degerlerin mutlaka (0) sifir olarak
girilmesi gerekmektedir. Kontrol cihazi i1sitma adimlarindan sonra otomatik
olarak sogutma adimlarina gecer. Sogutma adimlarida her program icin 10
adettir ve yukarida belirtilen islemlerin aynisi uygulanir.

PRG 1 CIKISHIZI O 'C
ADIM 0 INISHIZI 0 'C
ISI 26 'C

Calismaya baslamak igin:
* Ana salteri acin.
* Ekran isiklarinin gelmesini bekleyin.

* Prg tusuna basarak kullanmak istediginiz programi numerik tuslari
kullanarak belirtin.

Sol st késede PROGRAM vyazisinin solunda beliren program numarasini teyit
etmek icin ENTER tusuna basiniz. Her program 10 isitma 10 sogutma
adimindan olusur. Programlardaki degerleri degistirmek igin ilk etapta deger
girmek istediginiz veya degistirmek istediginiz programin numarasini girin.
Devam etmek icin sag ok tusuna basin. Ekran degisecek ve Program



Numarasi, Isitma Adim 1, Isi, Cikis Hizi ve bekleme sliresi secenekleri
karsimiza cikacatir. Adimlara deder girmek veya degistirmek igin Prg
diigmesine tekrar basin.

ORNEK 1:

ISITMA ADIM 1

PRG 1 Isi=c

CIKIS HIZI= C/DAKIKA
BEKLEME SURESi = DAKIKA

ISI

Bu bdlime gireceginiz deger ISITMA ADIM 1 de ulasmak istediginiz firin
Isisidir. misal olarak ulasmak istedigimiz deger 800 derece C olsun. 800
yaziniz ve ENTER tusuna basiniz.

ISITMA ADIM 1

PRG 1

ISI = 800 ¢

CIKIS HIZI= C/DAKIKA
BEKLEME SURESI = DAKiKA

CIKIS HIZI

Belirtmis oldugumuz isiya ulasmak icin 1 dakikadaki 1s1 artisidir. En cok 10
Derece /dakika girilebilir. Biz misal olarak bu bdlime 8 yazalim.

ENTER tusuna basiniz.

ISITMA ADIM 1

PRG 1 Isi= 800 c

CIKIS HIZI= 8 C/DAKIKA
BEKLEME SURESi= 20 DAKIKA

BEKLEME SURESI

Yazmis oldugumuz i1si degerine (6rnekte 800) ulastiktan sonra kag dakika
beklenecedinin girilecegi parametredir. Bize verilen 6rnekte bu bolime 20
yazallm ve ENTER tusuna basalim. Sayet (o) verirsek program hig
beklemeden bir sonraki parametreye yani ISITMA ADIM 2 ye gececektir.

Kisaca Ozetlenirse;

Firin 1 Nolu programin ISITMA ADIM 1 Parametresinde dakikada 8 derecelik
bir i1s1 artisiyla 800 derceye ulasacak ve bu isida 20 dakika bekleyecektir.
Sag ok tusuna basarak bir sonraki parametreye ISITMA ADIM 2 ye gecelim.
Bu bélimdede ayni islemleri tekrarlayalim. Genel olarak istedigimiz hedef
sicakliga tek bir parametreye dederler girerek ulasabilir veya bu isiya



ulasirken programi kademelere bdlebiliriz. Yukaridada belirttigimiz gibi her
programda 10 1sitma kademesi bulunmaktadir. Bir programda isitma
asamasinda dort kademe kullandigimizi farzedelim. Diger kademeleri sag ok
tusuna basarak bos olarak gecelim bu kademelerde dederlerin (0) olmasina
dikkat edelim.

ISITMA ADIM 10 dan sonra Sodutma kademelerine gegilecektir. SOGUTMA
ADIM 1 .Programin bu bolimude 10 sogutma kademesinden olusmaktadir.
Yukarida belirtildigi gibi isterseniz tek kademede isterseniz 10 kademede
firini kontrolli olarak sogutabilirsiniz.

SOGUTMA ADIM 1

PRG 1

ISI = 700 ¢

INIS HIZI = 15 C DAKIKA
BEKLEME SURESI = 5 DAKiKA

Firin hedef sicakliga ulasir ve burada istenilen slire kadar

bekler. Beklemeden sonra Sogutma asamasina gecer bu parametrede verilen
degerleri uygular. Sogutma parametresinde en son parametredeki degerlere
ulasildiktan sonra program biter.

ORNEK 2:

Hedef sicakligimiz 1500°C olan bir sinterleme programi yazmak istiyoruz.

*  Program 1'i segelim.

ISITMA ADIM

1
S
CIKIS HIZI gf}fiiiCE
SoNEer 10 DAKIKA
ISITMA ADIM

2

S




CIKIS HIZI ngi'gCE
SOREalT 5 DAKIKA
ISITMA ADIM

3

S
CIKIS HIZI gf}fiiiCE
gEﬁE@TE 10 DAKIKA
ISITMA ADIM

4

o
CIKIS HIZI gEKEiF}{(iCE
EEELEETE 20 DAKIKA
ISITMA ADIM

5

e
CIKIS HIZI gng&CE
ESBLEJﬁLEES'\I/IE 120 DAKIKA

ISITMA ADIM 6,7 8 9 10 u degerleri (0) sifir girerek gecelim. 5 adimda
1500 derceye ciktik Adim 5'de goruldugu gibi 2 saat 1500 derecede
bekledik. Yukaridaki 6rnekte gorildigu gibi programi adimlara bélmek
mumkinduar. Elektrik kesilmesi halinde firin otomatik olararak en son
bulundugu adimdan devam eder. Sogutma fanlarinin hangi isiya



ulasildiginda devreye girmesi ve devre disi kalmasi icin isi
dederleri girilebilir.



